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Modernisierung mit energieeffizienter Umwelttechnik  

der SMS group 

Gasreinigungsanlage der SMS group bei Uddeholm AB, 

Schweden, erfolgreich in Betrieb genommen 

 

Bei Uddeholm AB in Hagfors, Schweden, hat die SMS group  

(www.sms-group.com) die zweite Phase zur Modernisierung der 

Gasreinigungsanlage am Elektrolichtbogenofen erfolgreich in Betrieb 

genommen, die Endabnahme (FAC) wurde bereits erteilt. 

 

In Phase 1 wurde von der SMS group eine neue effizientere Filter-

anlage gebaut und die Dachhaube über dem Elektrolichtbogenofen 

durch eine SMS-Frustum-Haube ersetzt. Hierzu wurde ebenfalls die 

Sekundärgasleitung erneuert sowie ein Axialzyklon als Funkenab-

scheider vor dem neuen Jet-Pulse-Filter eingebaut. In Phase 2 wurde 

nun die Primärgasleitung zur direkten Absaugung der heißen Abgase 

aus dem 60-Tonnen-Elektrolichtbogenofen erneuert. 

 

Der Lieferumfang der zweiten Phase bestand aus einer wasser-

gekühlten Abgasstrecke, einem Gaskühler mit Bypassleitung und 

einem Radialventilator zur Druckerhöhung. Die während des 

Schmelzprozesses entstehenden heißen Abgase werden zum 

Trocknen und Vorwärmen des eingesetzten Schrotts verwendet, 

hierdurch wird am Schrott anhaftendes Eis abgeschmolzen. Durch 

die Installation eines Kühlers mit Bypass wird die Eintrittstemperatur 
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in die Schrottvortrocknung auf maximal 300 Grad Celsius geregelt, 

wodurch die Entstehung von Schadstoffen während der Schrott-

trocknung verhindert wird. Die wassergekühlten Bauteile wurden 

hinsichtlich des Druckverlustes optimiert und bereits für eine 

zukünftige Energierückgewinnung vorbereitet. 

 

Die Modernisierung bietet viele Vorteile. Durch die eingesetzte 

Technologie konnte das Abgasvolumen um 66 Prozent gesteigert 

werden, ohne den Energieverbrauch gegenüber der Altanlage zu 

erhöhen. Die SMS-Frustum-Haube bewirkt, dass die entstehenden 

Abgase beim Chargieren und Abstich des Ofens deutlich effektiver 

erfasst und abgesaugt werden können. Der Staubgehalt am Kamin-

austritt unterschreitet den geforderten Wert um 50 Prozent. Durch die 

Schotttrocknung wird ein sicherer Ofenbetrieb gewährleistet und in 

der Zukunft ist die Energierückgewinnung durch Auskopplung von 

heißem Wasser möglich. 

  (37 Zeilen à max. 65 Zeichen) 

 

 

Die modernisierte Primärgaskühlung der SMS group am Elektrolichtbogen bei Uddeholm. 

 


